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Po dlouh¢ dob¢ véahani jsem se ujistil, Ze ke svému S§tésti potiebuji v dilné soustruh. Po
zavrzeni jinych vyrobkt padla volba na vy$e uvedeny produkt. Stastna bohuzel nebyla. Po
letmém ptezkouseni u prodejce vypadalo vSe docela dobfe, ale po hlubsim prozkoumani stroje
v prub¢hu Casu (cca 2 mésice) jsem dosel k ndzoru, Ze budu neustéale néco reklamovat nebo na
soustruhu provedu fadu zmén. Vzhledem k tomu, Ze jsem nékolik let pracoval na generalnich
opravach obrabécich strojl, padla volba na prestavbu.

Nevim zda se podobnymi vlastnostmi vyznacuji vSechny soustruhy této typové fady nebo
jsem mél ,,$tésti* na obzvlasté povedeny kousek. Co mné¢ vlastné potkalo?

Vodici Sroub

Prvni co jsem zjistil bylo, ze n&jak vypadava ze zabéru ,,délena“ matice na posuv suportu. Na
obrazku v navodu je nakreslena opravdu délena matice, ale ve stroji byla jen polovina matice
a jakysi pfitlacny zobacek, ktery byl jeSté vylepen lepidlem. N&ak nebylo mozné vyse
uvedené zafizeni sefidit a tak mné napadlo zméfit horizontalni soub&znost vodiciho Sroubu
s lozem. M¢fil jsem mockrat a stale nevéfil. Odchylky od roviny na méfené casti (délka
pojezdu suportlt) byla témét 1,5 mm !! Po té co jsem namétfené hodnoty prenesl na vykres a
spocital vyskovy rozdil mezi osazenim lozisek vodiciho Sroubu vysel tento na 2,67 mm. To
byl dost padny diivod na vraceni stroje, ale polepsil bych si? Po konzultaci s prodejcem jsem
obdrzel novou délenou matici s tim, Ze si opravu provedu radéji sam. Diive nez jsem vyménil
matici bylo tfeba zaSkrabat san¢ suportli, protoze s dosedacimi plochami se asi nikdo né&jak
vazné nezabyval. Po kontrole ,,na barvu® bylo jasn¢ vidét, ze sty¢nymi plochami jsou pouze
hrany. Dva vecery se Skrabkou a barvou a vSe sedi jak ma. Dalsi pfiSly na fadu klouzatka,
ktera svym zptisobem uchyceni také nevzbuzovala diveéru — opét sedéla na hranach. U nich
bylo tieba piplavého vypodkladani pruzinovymi a bronzovymi plechy, plisky a planzetami.
Ovsem vysledek stoji za to. Celek chodi po lozi té€sné a bez vili. Po této mezihie bylo mozno
pristoupit ke srovnani lozisek vodiciho Sroubu. To jsem provedl propilovanim otvora a
naslednym skolikovanim s lozem(1).
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Do lozisek jsou jesté vyvrtané otvory a v nich nalisované maznice, kdo by se s tim pro kazdé

mazani rozd¢laval(2).

Sroub je rovny a nova délena matice sedi jak méa — hura.
Stiratka
Docela mné udivila absence stiratek (3)
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na sanich a dost mné¢ désila piedstava zadifeného loze. Takze kousky hliniku, tvrdého bronzu,
filc a par zavitl. Poté uz stiratka (4)
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nepusti tiisku mezi kluzné plochy a par kapek oleje na filc neustale maze loze.
Mezitim mné potkala dals$i nehoda — zadtfena htidel v ,,lozisku* posuvu na pinole (vyrobce po
reklamaci poslal promptné¢ nahradni dily).



Blokovani
Jako dalsi jsem zjistil, Ze bez blokovani sani (5),
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asi nebude jednoduché celni soustruzeni. Proto bylo rozhodnuto, Zze bude vyrobeno. Na
internetu jsem vidél par zptsobd, ale néjak se ne a ne vlézt na minisoustruh. Celé to nakonec
dopadlo jako dost bytelny kus duralu uchyceny na pravé stran¢ sani. Funguje dobfe, jen je
treba si zvyknout, ze klicka kiizového suportu musi byt pii pohybu packy blokovani
vodorovng¢.

Vietenik

Po mésici se zacalo ozyvat hlavni lozisko, sice lehce, ale pfece. Na internetu jsem zjistil, Ze
loziska je mozné koupit &inské za cca 45 KC (no mam pocit, Ze pravé podobné se chystam
vymeénit), ale také loziska SKF jimz jsem véfil. Prelisovani loZisek neni urcité prace na doma,
tedy pokud nejste vybaveni pakovym lisem. Pomohla firma Trafomot, ktera opravuje
elektromotory a tudiz i v nich vymeénuje loziska — diky. Kdyz uz jsem mél rozdélany vietenik
naznal jsem, ze bude velmi vhodné ptidat dalsi Sroub na jeho uchyceni nebot’ ptivodné je
uchyceny pouze tiemi Srouby a pro ¢tvrty (6)



je tam pekné misto. Reprezentuje to pouze jeden novy otvor do loze (7),

hlavné zarovnani dosedacich ploch (8)
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vieteniku dle indikdtoru v horizontdlni a vertikdlni roviné. K tomu je tfeba magneticky
stojanek, uchylkomér, presny trn a trpélivost. Kdo mé §tésti, bude pouze sefizovat, kdo ne,
bude podkladat nebo zaskrabavat. Vysledek vSak stoji zato — pfesnost na obrobku. Méteno
mikrometrem na 140 mm délky - 0,01 mm na priméru. K tomu jesté jedna pozndmka —
docela taky zalezi na vystfedéni univerzaly nebo na ptesnosti vnitiniho morse kuzelu ve
vietenu, presnosti trnu atd. Pokud se do toho né€kdo pusti, tak pfeju hodné Stésti.

Ptevody posuvu

jednim slovem rachot. Po pfeméfeni se uz nedivim. Rozdil 0,09 mm na ¢epu a vnitinim
otvoru ozubeného kola. Lozisko hiidele nesouci pastorek a ozubené kolo - pfimo v odlitku.
Takze znovu. Kola to mezitim dost odnesla (PROMA opét uznala reklamaci a poslala nova
kola). Vytocit nové piresné cepy (9)



pro polyamidové (pokud to neni polyamid — budiz mné odpusténo) ozubena kola a jejich
pramér prizpasobit dodanym kolim — odtud onéch 0,09 mm (to je tedy dost). Nastésti osova
vzdalenost (10)

kompozitové lozisko (11).



a jeji priméry pékné prizpisobit loziskiim, prace v setinach milimetru, vyfrézovat drazky a
osadit (13).
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Vysledek je urcité povzbuzujici — hluk ozubenych kol se podstatné snizil. Sici stroj déla urcité
vEtsi rambayjs.

Presny ru¢ni posuv
Absence néjakého vrti¢e s noniusem (14)




pro podélny posuv mn¢ dost zlobila, ale vSe se da napravit. Vodici Sroub ma stoupani 1,5 mm.
Takze spocitat primér noniusu, udé€lat stupnici (ta moje neni moc technicky provedena,
protoze je to samolepka, ale drzi a kupodivu se nestird). Urcité by bylo lepsi mit ovladani
posuvu vpravo za loziskem Sroubu, ale bylo by dost slozité¢ nastavovat Sroub (stejné¢ tam
planuju mikroposuv s pomalob€znym motorem). Je rozhodnuto vlevo. Uz jen par kust duralu,
trocha prace a vse funguje jak ma a dilek noniusu 0,025 mm je dostacujici. Z hlediska
bezpecnosti by byl vhodny upraveny kryt na volny konec vietene, ale zatim na né&j nedoslo.
Ozubeni kola jsou stejn¢ vypnutd. Abych pravdu fekl, pokud nesoustruzim delsi kusy stejné
radSi pouzivam ru¢ni posuv.

Pti¢ny suport

Po case byla viile v ndboji drzicim htidel (Sroub) posuvu 0,2 mm. To je trochu moc. Co vsak
ma délat osazeni na hiideli jez ma prumér o 2 mm véEtsi nez je hiidel sama a silu ma také 2
mm a ke v§emu slouzi jako axidlni lozisko, z jedné strany litina, z druhé ocel. Co se vlastniho
provedeni tyce, tak to byl docela ofech, protoze d¢lat néco presného na docela nepfesném
moc nejde, ale predlozené je treti varianta stidle zptesiiovaného. Za nejdualezitéjsi jsem
povazoval vymezeni axialni viile hiidele v naboji To reprezentuje novy naboj (15, 16),




kde na jedné stran¢ je bronzovy axialni krouzek a na druhé stran¢ axialni jednosmérné
kulickové lozisko zajisténé dvéma maticemi (17, 41).




Mezitim radidlni vili zabezpecuje vystruzeny otvor. Lep$i by byla dvé kulickova axialni
loziska, ale néjak mn¢ to nevychdzelo s primérem. Pro novy naboj je tfeba vyfezat nové
zéavity ve spodni desce suportu. Matice (18)
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pfi¢ného suportu je nova, vyrobena z bronzu, s vétsim zavitem M 12x1 a hlavné ma cep, ktery
je osazeny ve otvoru vyvrtaném v horni desce suportu. Ten zajist'uje axialni vili matice. Cep
matice mé v sob€ otvor 2 mm a nad nim je v desce suportu maznice (19)
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jiZ je mozné matici pfimazavat. ZvétSenim zavitu matice se
ale v mém ptipad¢ je to jeste OK . Doporucuji pfedem zvazit zda je mozné na kazdém stroji
provést matici se zavitem M 12x1. Pokud by zvétSeni priméru zavitu bylo pfili§ velké je
mozné udélat zavit M 10x1 (nebo pokud sezenete zavitniky, tak M 11x1). Jesté jeden dulezity
moment - zavity na piiéném suportu jsou LEVE ! | Jsou dvé& cesty, jak uréit polohu (osu)
zavitu. Bud’ odméfenim, tim riskujeme, Ze budeme muset matici snizovat nebo podkladat,
nebo matici osadime do horni desky suportu, osadime naboj a dul¢ikem upravenym dle

vnitinitho priméru naboje udélame na matice dilek. Poté co méame matici mizeme udélat
novy Sroub (20)




a vyrezat (pozor nozem!!) novy zavit. Pokud pouzijete zavitové ocko, bude mit matice a Sroub
prilis velkou viili. Pfed fezanim zavitu je vhodné piekontrolovat nastaveni koniku, protoze
pokud vam bude hrot podepirajici volny konec htidele n¢kam tlacit stranou, tak ze zavitu
bude docela Siska. Zavit fezeme velmi opatrné a v zavéru zkousime nasadit matici. Jak matice
pujde ztuha nasadit, lehce obrousime zavity smirkem, fadné prejedeme draténym kartdicem a
modlime se, aby byl zavit rovny. V pfipadé, ze tomu tak je naneseme na zavit néco, ¢im se da
jemn¢ zalapovat matice se Sroubem. V mém piipad¢ olej se sirou (21)



a jezdime matici po zavitu semo tamo. Pokud matice chodi po chvili voln¢, ale natésno, je
vyhréano (22).

Nez vSechno sestavime doporucuji viele do vymezovaciho klinu (23)




vyfrézovat zapusténi pro stavéci Srouby a na Sroubech stocit lehce zavity. U mé nové imbusy
M4. Klin tak drzi podstatné 1épe (to je zejména dilezité pokud budete pouzivat frézovaci
piipravek). Tvarova pfesnost rybin je docela v normé, jen bylo tfeba fadné srazit hrany. Do
noniusu je tieba narazit pouzdro, protoze primér nové hiidele pro nonius je 0 2 mm mensi nez
puvodni. Dobie poslouzi kompozitové pouzdro 12x10x12 a kdo si chce vyhrat je mozné jej
vyrobit napf. z bronzu. Po sestaveni a sefizeni celého pticného suportu je axidlni viile na
noniusu jeden dilek, tj. 0,025 mm.

KtiZzovy suport
Nejdiiv jsem udélal novy naboj (24)
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a do n¢j Sroub. JenzZe zkuste spasovat Sroub s matici, kdyz s matici (spodni dil suportu) zrovna
soustruzite. Vysledkem prvniho pokusu bylo to, ze Sroub v matici lehce kvedlal. Protoze
provedeni Sroubu a naboje je podobné jako provedeni u pfi¢ného suportu, byl i tak vysledek
celkové lepsi nez ptivodni feSeni. Prodlouzenim ndboje sice omezime prostor pro pfitaZeni
matice koniku, ale stejn¢ bude v dalsi etap€ nahrazena rychloupinanim. Zrodil se plan na novy
spodni dil kiizového suportu s vyménnou matici. Jsou dvé cesty. Objednat si novy dil od
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vyrobit. Sehnat litinu nebyl problém. Udélat kvadr na soustruhu (25),



nelibi). Chce to vodni chlazeni.
Mezihra — vodni chlazeni (26).

a dvojim sitkovym filtrem (27)




(chtdlo by to jesté filtr z textilie nebo néeho podobného, ale to az piiste). Cerpadlo je original
do fontdnky — ma dostate¢ny vykon (xxx litrGi do 40 cm vysky). Kulovy ventil, magnetické
prichytky, hadicka a flexibilni hadice s tryskami(28).
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To celé komplet za cca 500 KC — no nekupte to. Jeden dilezity moment. Nevim co udéla
fezna kapalina po cCase s Cerpadlem, Cerpadlo je na 230V, vyrobce piedepisuje proudovy
chranic¢, takze bez n¢j ani ranu. Elektricky proud ma tu vlastnost, ze kope!! Mohlo by to byt



dost nebezpecné. S vodnim chlazenim jde vSe jak po masle. Jen je tieba zatésnit otvor mezi
lozem a vietenikem a naopak udélat otvor v lozi pro odtok kapaliny do nadoby. Vanicka se
vleze akorat pod loze, jen je tfeba vytvarovat jeden dva plechy na zachyceni rozsttikujici se
kapaliny. Pak uz neni potopa.
Mezihra — frézovaci ptipravek (29).
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Vse by bylo docela dobré, kdybych nechtél setidit obrobek podle vSech tii os. Pripravek jsem
vyrovnaval pomoci indikatoru (30)
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a né¢jak mné néco nesedélo. Je to zel vidét na spodnim dilu suportu (31).
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Neékdy se nedafi. Docela jsem vahal, jestli sem dat obrazky toho, kdyz clovek néco udéla
Spatné, ale nakonec pycha §la stranou. Opravdu plati — dvakrat (nebo 1 vicekrat) mét a jednou
frézuj. Takze pro pfipravek jsou vyfezané nové zavity piimo v horni ¢asti pticného suportu a
bylo tfeba zapustit maznici (32).
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Ma to dvé vyhody — ptipravek neni tolik vysazeny doptedu k vieteniku a tim padem je jeho
uchyceni tuzsi a posune se vic do osy ndstroje (frézy) (33).
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V tuto chvili lituji, ze jsem Sroub pii¢ného suportu neudélal o 20 mm delsi. Po tomto piesunu
je nutné napravit nékteré ,,drobné* neptesnosti (34)
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Pak uz najednou vSechno funguje.
Do spodniho dilu suportu je tieba ud€lat otvory, zavity, vyfrézovat prostor pro matici a rybiny
(36).









Posledné jmenované je dost naptesno, ale podatilo se. Upravit klin. Matice a Sroub jsou v
podstaté podobné jako pti¢ného suportu a tolerance celé sestavy jsou opét velmi dobré (0,025
mm).




Projevilo se to na zklidnéni Spicky noze, tim na kvalité a ptesnosti povrchu. Najednou je také
mozné upichovat nozem ocelovou kulatinu (tf. 11700) o pruméru 20 mm (38).

To pfi pivodnim provedeni bylo nemozné. Ubér stejného materidlu o sile tfisky 0,5 mm také
neni nemozny.

Konik — rychloupinani

Jak uz jsem psal, blokovani suportu a novy naboj na kiiZzovém posuvu omezuje upindni
koniku. Proto je praktické udélat jeho rychlejsi variantu. Na internetu je hromada tprav a tak
jsem vybral néco, co se mn¢ zdalo snadno proveditelné. Zfrézovat konik a ud¢€lat do n¢j diru.
Vysoustruzit hiidel s vackou a ostatni dily, sestavit a sefidit ( 42, 44).



Zavérem bych chtél fict, Zze popsané upravy jsou provedené na zdkladé moznosti strojniho
vybaveni, které vlastnim a urcit¢ by bylo mozné je ud¢lat 1épe. Snad budou pro né¢koho
navodem, jak si vylepSit vlastni stroj a ziskat tim S$ir§i moZnosti pii praci. Vykresy, které
piikladam jsou vytvofené ,,na miru“ k mému soustruhu. Viele doporucuji, pokud se né¢kdo
rozhodne realizovat n€kterou z uprav, pfedem piekontrolovat a upravit koty a rozméry dle
vlastniho stroje. Pokud jsem nékde udélal néjakou chybu (nikdo neni neomylny), tak po
upozornéni rad zapracuji jeji opravu.



